
PRESEPARADORES 
INDUSTRIALES 

ASPIRADORES DE 
AIRE COMPRIMIDO 

ASPIRADORES PARA 
INTEGRACIÓN EN MAQUINARIA

SISTEMAS DE
ASPIRACIÓN CENTRALIZADA

•	 Aumenta la capacidad de 
recogida hasta 600 litros.

•	 Manejo sencillo y seguro

•	 Posibilidad de elegir diferentes 
sistemas de descarga para el 
material aspirado.

•	 Ideal en contextos con poca 
electricidad disponible.

•	 Amplia gama para cualquier 
uso.

•	 Disponible también para uso 
en zonas peligrosas ATEX con 
certificación 1/2D en el interior 
del aspirador.

Nuestra misión es proporcionar a nuestros clientes sistemas de limpieza 
potentes, eficaces y duraderos basados en tres principios fundamentales: 
calidad, seguridad y fiabilidad. Con una amplia gama de productos, una 
red de servicio global y la experiencia necesaria para ofrecer soluciones 
personalizadas, estamos preparados para apoyar a su empresa en cualquier 
reto de aspiración.
Elija Depureco para disfrutar de una experiencia de limpieza industrial 
superior, segura y fiable.

•	 Modelos compactos, ideales 
para instalar directamente en 
maquinaria industrial.

•	 Filtración multietapas con filtro 
HEPA opcional para máxima 
seguridad.

•	 Ideal para evitar la 
contaminación cruzada en 
las industrias alimentaria o 
farmacéutica.

•	 Simplifica y acelera la limpieza 
de enteras plantas.

•	 Sistemas totalmente 
personalizables.

•	 Aspiración simultánea en varios 
lugares.

DEPURECO
INDUSTRIAL
VACUUMS

Depureco Industrial Vacuums s.r.l.

Via Venezia 32, 10088, Volpiano (TO)

📞 +39 011 98 59 117

ENVELOPE-OPEN depureco@depureco.com

🌐 www.depureco.com

ASPIRADORES 
INDUSTRIALES 
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ASPIRADORES
MONOFÁSICO

ASPIRADORES
TRIFÁSICOS

ASPIRADORES
ATEX Y ACD

ASPIRADORES PARA
ACEITE Y VIRUTAS

ASPIRADORES PARA
HUMOS DE SOLDADURA

COLECTORES DE POLVO
INDUSTRIALES

•	 Aspiradores compactos, 
manejables y fáciles de usar 
equipados con 2 ó 3 motores 
monofásicos.

•	 Grado de filtración de 1µ 
(0,18µ opcional con filtro 
HEPA).

•	 Capacidad de recogida de 
polvo de hasta 100 litros.

•	 Capacidad de recogida de 
líquidos de hasta 130 litros.

•	 Equipado con turbina de 
canal lateral, hasta 25 kW

•	 Adecuado para 
funcionamiento continuo 
incluso en aplicaciones más 
pesadas

•	 Capacidad del recipiente de 
hasta 175 litros.

•	 Altamente personalizable.

•	 Diseñados para aspiración en 
atmósferas potencialmente 
explosivas.

•	 Aspiradores monofásicos y 
trifásicos aptos para trabajar 
en zonas potencialmente 
explosivas (Z2 - Z21/Z22).

•	 Unidades certificadas 1/2D y 
1/3D (zona 20 en el interior del 
aspirador).

•	 Totalmente conectados a tierra.

•	 Aspiración de polvos 
combustibles en zonas 
clasificadas o no clasificadas

•	 Gran caudal de aire para 
aspiración de polvo fino en 
suspensión.

•	 Evitan la dispersión del polvo 
en el entorno de trabajo.

•	 Disponibles con brazo de 
aspiración o para conexión 
directa a la maquinaria de 
producción.

•	 Aspiradores para la 
limpieza de depósitos y 
recipientes CNC en la 
industria metalúrgica

•	 Separación del aceite de las 
virutas y reutilización del 
aceite filtrado.

•	 Reducción del tiempo 
de inactividad de la 
máquina y del tiempo de 
mantenimiento.

•	 Capacidades de depósito 
de 70 a 1000 litros.

•	 Extracción de humos de 
soldadura en la fuente de la 
antorcha o mediante campana 
extractora.

•	 Grado de filtración 1µ (0,18µ 
opcional con filtro HEPA).

•	 Brazo de aspiración articulado.


